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Z-1.-2-13

Dehnung:
Spannung:
weg:
Kraft:

Z-5-2-36

Langsdehnung:
Scherdehnung:
Spannung:

0,0 %
0 MPa
-0,2 mm

9N

Praftemperatur:
Priufgeschwindigkeit:

werkstoff:

Prifanlage: HTM5020

0 RD D1s-112 DUDOYE 325 .929

0,0 % weqg:
0,0 % Kraft:
-0 MPa

15_Rrw_01s-136 000051

-0,3 mm
-16 N

300.783 ms 300 fps

24 °C
10 mm/s
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N.m . Typische Temperaturbereiche fur Faser-Kunststoff- P
Q« Verbunde in Strukturanwendungen Lo

Verbundwerkstoffe

Prozesskette von Faser-
Kunststoff-Verbunden

Kritische Stationen in der Rohmaterialien Composite Verarbeitung ' Produkt

Beginn der
Einsatzgrenze

typischer
Kunststoffe

-253°C -40°C 0°C 23 °C 80°C 120 °C

Einsatz z.B. Typische untere Raumtemperatur Typische obere
in Kontakt Grenze fur Standard- Grenze fur
mit flussigem Automobil- prufbedingung Automobil-
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Wasserstoff anwendungen anwendungen
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% Kunststoff-Verbunden

Orientierung 0°

Feuchtegehalt 50% rLF

Prufgeschwindigkeit

Pruftemperatur 23°C

Technische Spannung [MPa]

260

240~
220+
200 -
180 -
160 -
1404
120
1004
801
604
401
20

— 10 m/s
174 mm/s

1 mm/min

Technische Dehnung [%)]

Beispiel: Zugversuche an spritzgegossenen Faser-

Technische Spannung [MPa]
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Orientierung 0°
Feuchtegehalt 50% rLF
Pruftemperatur

Prufgeschwindigkeit 174 mm/s
260 —-20 °C
2401
e 23 °C
2201
2001 —380°C

Technische Dehnung [

%
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Dr.-Ing. Sebastian Schmeer
sebastian.schmeer@ivw.uni-kl.de
Tel: +49 (0) 631 2017- 322

Erwin-Schrodinger-Str. 58
67663 Kaiserslautern
www.ivw.uni-kl.de
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Deputy Research Director “Component Development”
Manager “Mechanical Characterization & Modeling”
Leibniz-Institut fur Verbundwerkstoffe GmbH, Kaiserslautern (since 2003)

Academic degrees:

» Dipl.-Ing. in Civil engineering, Karlsruhe Institute of Technology (KIT)

* PhD in engineering: “Experimental und numerical studies of induction welded
hybrid joints” TU Kaiserslautern

Further activities:

« Chairman of the DIN section: “Thermosetting and Thermoplastic Materials” (NA 054-02 FB) and member
of the advisory board of DIN Standards Committee “Plastics” (FNK) = also further activities at DIN

« Member of the German delegation to the ISO international standardization meetings of the Technical
Committee "Plastics" (TC61) at 1SO (International Organization for Standardization)

* Manager of an AVK working committee for continuous fiber reinforced thermoplastics at AVK —
Industrievereinigung Verstarkte Kunststoffe e. V.
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