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W
er w

ir sind

•
KM

U
 (seit 1964)

•
Ca. 100 Beschäftigte

3 G
eschäftsfelder:

1.
Zulieferer für die Pharm

a-&
 Papier-Industrie, Autom

ation,  m
echanische Bearbeitung 

2.
Anlagen für die Herstellung von technischen Transportbändern (Spiralsiebe)

3.
Von Heavy M

etall zum
 Leichtbau: seit 2013 Anlagen &

 Prozesse zur 
Faseraufbereitung und Verarbeitung zu Com

posites

W
ickelanlage für 

unidirektionale Gelege
Trockenfaser 
Legeanlage

Leinw
and

Spiral M
aschine



Com
posite m

anufacturing
State ofthe

Art vs. „light“ Autom
ation
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Textile fabric
production

Cutting
Stacking

Preform
ing

Consolidation
/ Im

pregnate

U
D fixedTow

production
Tape oder fiberplacem

ent
Consolidation

/ 
Im

pregnate

M
anualState ofthe

Art ProcessChain 

Autom
ated

ProcessChain 

Lim
ited 

orientations
High Cut-off 
w

aste: 15-50%

Low
 cut-off w

aste:          5-10%

All orientations/ load-path
! 

Betterprocesscontrol

High degree
m

anuallabor
Prone

to
error

Souce: Easy Com
posites 

M
aterial control

•
Roving

•
Areal w

eight
•

Pow
der type

•
Pow

der content



M
achines for fiberprocessing

and placem
ent: 

O
pen Fiber System

 

Flexible m
achines for 

R&
D –

sm
all series  

data read out

open source softw
are

xm
l program

m
ing 

reconfigurable 

unw
ind

spread
im

pregnate
Rew

ind



Flexible m
achine

toolbox
G

esam
tansicht Anlage (Zeichnung m

it 9 M
odulen) / 3 Hauptm

odule  

 

M
O

DU
L 1 

M
O

DU
L 2 

M
O

DU
L 3 

Start configuration
Add

com
ponents

N
ovelconfiguration

Fiber Processing to
Dry Tape orTow

Preg

Fiber Placem
ent 

Stand-alone
m

odules



Flexible M
achine

Toolbox forAutom
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Fiber Placem
ent 

6

U
ser Benefits:

•
Flexible m

aterial choice
•

Replace Head for flexible use
•

Cost-efficient (frugal) 
•

Ease of use and program
m

ing
•

Process control &
 quality 

•
Low

 m
aterial scrap, fast results



Ind. 4.0 / O
pen Source / Förderung 

Q
R Code auf Tapespulen: 

Roving, Pulver, Datum
, Fertigungsbedingungen 

�
�

Ziel auslesen „schlechter“ Segm
ente w

ährend 
Tapelegen

Prozessdaten auslesen: 
Spannung, T, Geschw

indigkeit (einflussnehm
ende

Faktoren
bestim

m
en, Prozesse optim

ieren)

Rem
ote Service / Schulung: 

Hololens-2 / Augm
ented

Reality Brille 



Erm
ittlung optim

aler Prozess Param
eter

Verw
endete 

M
aterialien:

•R
oving-Typ

•S
chlichte

•B
inderpulver

Prozess-Param
eter:

•Tow
G

eschw
indigkeit

•Tow
S

pannung
•Tem

peratur H
eizw

alze
•S

preizbreite
•U

m
schlingungsw

inkel
•M

enge B
inderpulvers

•Tem
peratur IR

-H
eizung

•K
ühltem

peratur

M
essw

erte:

•U
D

fixedTow
-B

reite
•S

tandardabw
eichung

•O
ptische B

ew
ertung



Daten auslesen und ausw
erten 

„Rezept“ Datenbank erstellen

Param
eter Datenexport 
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U
ser Benefits:

•
Flexible m

aterial production
•

Fiber / pow
der com

binations
•

Vary areal w
eight 



M
achines for fiberprocessing

and placem
ent: 

O
pen Fiber System

 

Flexible fiberprocessing
Flexible fiberplacem

ent
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