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Simulationslosung fiir umformoptimiertes Preform-Design im Automated-Fiber-Placement-Prozess

Fiir eine effiziente CFK-Fertigung etablieren sich die getrennten Prozessschritte 2D-Laminaterstellung mit anschlieBender Umfor-
mung. Eine Erweiterung dieses Verfahrens auf komplexe CFK-Bauteile ermdglicht das neue Modul der Caesa® Composites-TapeStation.
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Okonomie im Detail
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