SAUBERE KANTE

FR 100 Fraser fiir die Bearbeitung von CFK- und GFK-Bauteilen

Die angepasste Makro- und Mikrogeometrie des FR 100 Frisers ermoglicht auch bei komplexen mehrlagigen 3D-Gewebestruktu-
ren unabhingig von der Faserausrichtung das zuverlidssige Trennen aller Faser-, Hilfsfaser- und Matrixanteile ohne {iberstinde.
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Die Bearbeitung mit dem FR 100 mini-
miert die manuelle Nacharbeit und sorgt
fiir hohe Prozessparameter.

Die wirtschaftliche Bearbeitung moderner
Faserverbundkunststoffe (FVK) wie kohlefa-
serverstarkte und glasfaserverstarkte Kunst-
stoffe (CFK/GFK) erfordert inshesondere in
der Serienbearbeitung Hightech-Werkzeu-
ge. Bei diesen Anwendungen gilt es vor al-

lem, Delaminationen oder Faseriiberstan-
de am Bauteil sowie thermische Schaden
zu vermeiden. Beispielhaft erfillt diese An-
forderungen der FR 100 Fréser von Giihring.

Kompressionsschnitt

Die neue Geometrie des FR 100 ermdglicht
die prozesssichere Faserabtrennung an der
Schnittkante in 3D-Gewebematerialien. Mit-
tels des schélenden Schnittes werden Dela-
minationen, Fasertiberstdande und thermi-
sche Schaden vermieden.

Oberflachenqualitit

Mit dem FR 100 Fréser fiir die Bearbeitung
von CFK- und GFK-Bauteilen erzielt der An-

wender beste Oberflachen. Kanten kénnen
sauber ohne Faseriiberstande oder Delami-
nationen gefrdst werden und zeigen in CFK
wie GFK Qualitat. Das reduziert die manu-
elle Nacharbeit und vereinfacht die Fertig-
bearbeitung von FVK-Bauteilen in der Se-
rienproduktion.

Insgesamt versprechen hohe Prozesspara-
meter bei hohen Standwegen eine hervor-
ragende Wirtschaftlichkeit.

Weitere Informationen:
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